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 S4جوش ژئوممبران نیکان مدل  دستگاه اتوماتیک

  .لطفا قبل از استفاده دستگاه دستورالعمل کاربري را بدقت استفاده کنید :توجه

  

ه هاي عمرانی ، تونلها ، کشاورزي ، آبیاري ، ساختمانی در پروژ over lap بصورت ) ژئوممبران(این دستگاه اتوماتیک براي جوش ورقهاي پلاستیک 

   .استفاده می گرددعایق کاري و آببندي  روژه هايسایر پو 

  اخطار 

  استفاده نادرست از گوه داغ دستگاه ممکن است موجب آتش سوزي و انفجار گردد مخصوصا در مجاورت مواد اشتعالزا یا گازها 

  در هر نوع تعمیر و سرویس دستگاه را از برق بکشید و مواظب برق گرفتگی باشید 

  .غ خوداري کنید که موجب سوختگی شدید می گردد براي حمل با کیف یا دستی منتظر باشید تا گوه خنک گردداز تماس گوه دا 

در جاههایی مانند تونلها و کاگاههاي عمرانی و جاهاي . در لحظه شروع بکار در هر روز با احتیاط دستگاه را چک کنید که بدنه برق دار نباشد

مخصوصا در شرایطی که روي داربست قرار دارید (ید الزامات ایمنی را چک کنید دستکشهاي عایق استفاده کنید مرطوب حتما اتصال زمین داشته باش

  )یا با فلز تماس دارید

 باشد  200تا   230لتاژ ورودي بین و بایدبرق ورودي استاندارد و بدون نوسان باشد که براي دستگاه حتما باید از استابلایزر استفاده گردد تا  

  . یوز دستگاه دستکاري نگردد و بهتر است برق دستگاه را از تابلو برق با الزامات محافظتی گرفته گرددف

  در برابر رطوبت و آب محافظت گردد

  

  طول گوه مسی  نوع ورق پلاستیک  ضخامت ورق

1.5-2.0 mm 
2-3mm  

PE-HD,PP 
PE-LD 

  میلیمتر 70

0.5-1.5mm 
1-2mm  

PE-HD,PP 
PE-LD 

  میلیمتر  50

 

  .استفاده گرددگوه استیل باید از  PVCبراي ورقهاي  :توجه 

Overlap به روي هم رفتگی ورقها گفته میشود .Overlap  باعث فشار به دستگاه می گردد(میلیمتر باشد  120نباید بیشتر از(  

  

  مشخصات فنی 

  V      220      ولتاژ
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  W      1300      توان 

  C˚      420-0      حرارت 

  m/min      3.4 -1.8      سرعت

  N      1000-100    فشار تنظیمی فکها

 mm      2x15  عرض نوار جوش 

  Kg   8.3      وزن 

 LxBxH(  mm   300x250x240(ابعاد

  

 دماي گوه قابل تنظیم بوده و به بصورت الکترونیکی کنترل می شود که می توان براساس ضخانت ورق و دماي محیط از دماي :  حرارت

 .یم کرددرجه سانتیگراد تنظ 420محیط تا دماي 

  این فشار توسط مهره تنظیم قابل تغییر است که توسط اهرم بندي به غلتکهاي پرس وارد می گردد دورانی بودن  :فشار جوشکاري

  .تظمین می کندفک مقدار فشار و یکنواخت بودن جوش را 

  

 

A : مجموع ضخامت دو ورق  

B : ضخامت خط جوش  
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C : 1سطح مقطع خط جوش  

D : 2سطح مقطع خط جوش  

E :                                         کانال تست هواA-B  = کاهش ضخامت خط جوش  

  

  متر بر دقیقه قابل تنظیم می باشد 3.4تا  1.8در این دستگاه سرعت جوشکاري از  :سرعت 

  تنظیم پارامترهاي جوشکاري 

 فشار جوشکاري  .1

. دو تیکه از ورق ژئوممبران را ما بین فکها قرار دهید) سته در وضعیت پایین قرار داردد(تا فکها از هم فاصله بگیرند مهره تنظیم را باز کنید  -

 مانند شکل زیر

 

  

مهره را تا جایی ببندید تا فکها ورقها را لمس کنند عدد مهره تنظیمی را یادداشت کنید این عدد معادل فشار صفر می باشد بظور مثال در  -

  .معادل فشار صفر می باشد 4شکل عدد 
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 دسته را بالا ببرید تا فکها باز شوند -

 

 

 

 

 

 

) کیلوگرم 10(نیوتن  100به ازاي هر گام  که مهره را می چرخانید فشار به اندازه . فشار جوشکاري را با توجه به نمودار پایین انتخاب کنید -

گام  5هست پس باید  4هره تنظیمی روي گام نیوتن تنظیم کنیم م 500به عنوان مثال می خواهیم فشار جوشکاري را روي . تغییر می کند

 . قرار گیرد 3می چرخانیم تا روي گام گام  5به آن اضافه کنیم پس مهره را 

که بیشتر از آن ) گام چرخانده شود 10یعنی از گام فشار صفر نباید بیش از (نیوتن طراحی شده است  1000این دستگاه براي فشار  

  .ند و عمر دستگاه پایین می آیدبه دستگاه صدمات جدي وارد می ک

  نیوتن تنظیم گردد  500میلیمتر توصیه می گردد که روي فشار  1.5براي ورق 
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و بلافاصله  Hدکمه  400اي تنظیم دما بعنوان مثال روي دماي بر. استفاده کنید Vو ∆و  Hبراي تنظیم دما از کلیدهاي  :تنظیم دما .2

تنظیم کنید دکمه  400دما را روي  Vو  ∆حه نمایش چشمک زن گردد با استفاده از دکمه هاي را فشار داده و نگه دارید تا صف ∆دکمه 

H دماي گوه را نشان دهد ،را فشار دهید تا تنظیمات ثبت گردد و نمایشگر . 

 

  

 

 

 

 400حال حرارت باید تا دماي تنظیمی یعنی نمایش داده شود  ONرا نگه دارید تا روي نمایشگر  Hکلید : روشن و خاموش حرارت -

 .ظاهر گردد OFFرا فشار داده و نگه دارید تا روي نمایشگر  Hبراي خاموش کردن دوباره کلید . درجه بالا رود

 

 گهبا فشار دادن و ن. تنظیم می شود با توجه به جنس و ضخانت ورق و دماي هواي محیط آفتاب و سایه بودن:  تنظیم سرعت جوشکاري .3

  می توانید موتور را روشن و خاموش کنید Mبا فشار دادن کلید . می توان سرعت جوشکاري را تنظیم کرد Vو ∆داشتن کلیدهاي 
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 تنظیم غلتکهاي راهنما .4

هدف از این تنظیم براي این است که ورق ژئوممبران در حین عبور از روي گوه مسی  مانند شکل کاملا روي گوه بچسبد تا بیشترین 

  .ت را از روي گوه به ورق منتقل گرددحرار

گوه و غلتکهاي راهنما مانند شکل زیر باید تنظیم گردند به طوریکه وقتی در موقعیتی که راستاي گوه از وسط غلتکهاي پرس می گذرد 

   فاصله بین غلتک راهنماي جلو و گوه برابر ضخامت ورق باشد 

 

مناسب باشد) دوبله و سوبله ها(وجهی گوه براي عبور تقاطعها  6صله بین آن و دنباله غلتک راهنماي عقب باید طوري تنظیم گردد که فا  

 

شل کنید بعد با کمک آچار چهارسو و پیچ داخل  13شش گوش نشان داده شده در شکل را با آچار تخت ي تنظیم غلتک راهنماي جلو پیچ سربرا

گوش را سفت کنیدغلتک راهنما را در وضعیت مطلوب نگه دارید و پیچ سر شش   
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شل کنید و غلتک راهنما را در موقعیت مطلوب قرار دهید بعد پیچ  6براي غلتک راهنماي عقب باید کاور زنجیر پایین را باز کنید پیچ آلن را با آچار آلن 

 آلن را سفت کنید 

 

  

  آماده سازي براي فرایند جوشکاري 

 لبه هاي ورق بالایی و پایینی باید تمیز باشندمیلیمتر باشد  120تا  80بین  Overlapورقها را طوري پهن کنید که : پهن کردن ورقها  -1

 . باشد) محافظ برق(کیلوات باشد و حتما مجهز به استابلایزر  4توان منبع تغذیه حداقل باید ) : برق(منبع تغذیه  -2

 :مطابق جدول زیر انتخاب کردد: کابل برق  -3

 

 تنظیم دماي جوشکاري -4

 ي تنظیم سرعت جوشکار -5

 تنظیم فشار فکها -6

 جلو و عقب ) استیل(تنظیم غلتکهاي راهنما  -7

 گوه و غلتکهاي پرس باید تمیز باشند براي اینکار باید از برس سیمی استفاده کرد -8

 غلتکهاي راهنما و چرخهاي عقب و جلو باید روان باشند براي اینکار از اسپریهاي روانکار استفاده کنید -9
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  :شرح جوشکاري 

دو . ت پارامترهاي جوشکاري را روي نمونه اي از ورقها انجام گیرد تا در صورت مطلوب نبودن جوشکاري پارامترهاي تنظیم گرددبهتر اس -1

 متر تهیه گردد 1و به طول حداقل ) تقریبا یک وجب( میلیمتر  150عرض نوار به 

 تا گوه داغ شده و به دماي تنظیمی برسد  فشار دهیدرا  Hکلید  -2

 شکل زیر توي دستگاه قرار داده شود ورق زیري همانند شکل مقداري بلندتر باشدورقها مانند  -3

  
 .سرعت را تنظیم کنید -4

 .روشن کنید Mفشردن کلید  با موتور را -5

 .گوه را کاملا در موقعیت جلو قرار دهید -6

  .دسته را به طرف پایین فشار دهید تا فکها بسته شوند -7

کشیده و جوش می دهد چند سانتیمتر مانده به انتهاي ورقها دسته را بالا آورده و فشار از روي  دستگاه به صورت اتوماتیک ورقها را داخل -8

 .فکها بردارید

  .نباید زیر فشار روي هم کارکنند) آجدار(غلتها پرس 

  .گوه را عقب بکشید و حرارت و موتور را خاموش کنید -9

تا به نمونه  را یک استپ کاهش دهید و دوباره تست بگیرید مقطع جوشکاري را بررسی کنید در صورت مطلوب نبودن جوش سرعت  -10

 .مطلوب برسید

  

  سرویس و نگهداري دستگاه

 .گوه و غلتکهاي پرس باید تمیز باشند براي اینکار باید از برس سیمی استفاده کرد -

 .کنید غلتکهاي راهنما و چرخهاي عقب و جلو باید روان باشند براي اینکار از اسپریهاي روانکار استفاده -

 .زنجیرها را با روغن مناسب به طور منظم روانکاري کنید -

 .کابل و دوشاخه را بررسی کنید تا زخمی نباشد -

 .براي سرویس دوره اي باید به مرکز خدمات پس از فروش فرستاده گرددماه  6هر دستگاه  -

 .ییدبراي سرویسهاي دوره اي و تعمیرات فقط با مرکز خدمات پس از فروش تماس حاصل فرما -

  


